
問題 

導入後 導入前 

木材の研削・研磨機メーカーでは部品加工・組立を行う工場を有しています。組

立工場は建屋が古く換気設備が不十分であるため、機械から発せられる熱がこ

もってしまいます。作業者の熱中症対策としてエアコンを常にフル稼働させてい

ましたが、電気代が高額になり問題となっていました。 

一度は冷風機の導入を検討しましたが、フィルターメンテナンスの手間がかか

るため断念。同社ではエアコン温度設定を極力高く設定してピークカットと同時

に電気代を節約するために、メンテナンスの手間がかからないミスト冷房を検討

していました。

ミスト冷房の導入で工場内の温度を下げ

エアコンの電気料金を月 40 万円削減

解決策 

スウィング式ミストファンを 18台導入。

同ミストファンは、毎分 130㎡～の大風量とスウィング機構により、微細ミスト

を広範囲に拡散し効率的なミスト冷房を実現します。専用ポンプユニットと高圧配

管で接続、電源と水源を接続するだけで運転を開始することが可能です。 

また、メンテナンス性に優れており、ミストポンプユニットのエンジンオイルを

年１回交換するだけで運用可能です。ノズルが詰まった際もノズルのフィルター交

換をするだけで済むため、運用の手間がかからない点も魅力となっています。 



効果 

製 品 紹 介 

スウィングミストファン「ミストツイスター® S」

工場内の局所温度３～４℃、設置空間の全体温度を１℃下げることに成功。既設

エアコンの設定温度を１～２℃上げても十分快適な作業空間を確保できるように

なり、結果として電気代が月あたり 40万円節約されました。

➡夏季の電気代を月あたり約 40 万円削減

 毎分 130 ㎡～の大風量とスウィング機構により、微細ミストを広範囲に拡散

し効率的なミスト冷房を実現

 ファンは最大 90°（左右各 45°）に自動スウィング

 涼風が必要な場合はミストとファン、送風や換気が必要な場合はファンのみ

の運転が可能です。

 専用ポンプユニットと高圧配管で接続、電源と水源を接続するだけで運転を

開始できます。

 材質や流量など環境や目的に合わせてノズルを選択することができます。

ミスト冷房の導入でエアコンの電気料金を月 40 万円削減
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SDGs(Sustainability Development 
Goals:持続可能な開発目標)は、2015年9
月の国連サミットで採択された「持続可能な
開発のための2030のアジェンダ」に記載さ
れた2030年までの国際目標です。 17の
ゴール・169のターゲットから構成されており、
国や企業に対し活動要請されています。 当
社は事業活動を通じてSDGsの達成に向け
貢献します。

打合せ、テストのご相談等、最寄りの営業所までお問い合わせ下さい。




